
U n p  = C l, "Tnp • Vc k • Ku

коэффициенты Си, К м и показатели степени а , & , с
принимаются в зависимости от состояния качества поверхностного 
слоя деталей, скорости скольжения VCk , давления р и времени 
приработки Т Пр .

Для режима установившегося износа скорость изнашивания 
д[] в зависимости от показателя дислокационной насыщенности 
материала поверхностного слоя К р  определяется как

д(У= С-р 'Vc*c • Р  *' Кр*- € % Р  (><j> jCKj>)or>m

где ( К р  )опт - оптимальное значение показателя дислокацион­
ной насыщенности материала поверхностного слоя.

Представленные формулы нахождения Тсп , 17пр и д С  
позволяют в полной море прогнозировать надежность узлов трения 
на этапе производства летательных аппаратов.

ОПТИМИЗАЦИИ ФИНИШНЫХ ОПЕРАЦИЯ ОБРАБОТКИ
ДЕТАЛЕЙ АВТОМОБИЛЯ ВЛЗ-2110

Л.Папшев

Научный руководитель профессор Гордеев А.В.

Тольяттинский политехнический институт

Предложено решать задачи оптимизации шлифовальных кругов 
и режимов резания одновременно на базе совмещенной математи­
ческой модели и экспериментальных исследований. Это позволяет 
сократить сроки технологической подготовки.

СОВМЕЩЕННАЯ МАТЕМАТИЧЕСКАЯ МОДЕЛЬ ШЛИФОВАНИЯ
А.Конохов

Научный руководитель профессор Гордеев А.В.

Тольяттинский политехнический институт

Предложена совмещенная модель для одновременной оптимиза­
ции характеристик;; шлифовального круга (зернистость абразива, 
твердость, структура) и режима резания. Модель представляет 
систему линейных неравенств, построенных на базе степенных
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зависимостей показателей шлифования (силы резаная, температура, 
точность, качество поверхности) от элементов характеристики 
круга и режима резания. В качестве целевой функции рассматривается 
производительность обработки.

ОЦЕНКА ВМЯТОЙ ЧИСТОТЫ ПРОИЗВОДСТВЕННИК 
ПОМЕПЦМЙ НА НАДЕЖНОСТЬ АВИАЦИОННЫХ ПРИБОРОВ 
И СИСТЕМ

А.А.Чернов

Научный руководитель - с.н.с. Яковлев С.А.

Санкт-Петербургская государственная академия 
аэрокосмического приборостроения

Предлагается методика проведения экспресс-испытаний тех­
ники на ее пылвзащищепиость 11 пылеустойчявооть, а также схема 
анализа отказов в процессе этих испытаний и их прогнозирования 
при эксплуатации авиационных приборов и систем.

Итогом работы является новый алгоритм оценки факторов, 
действующих на технику, но время' ее эксплуатации, который может 
быть использован на этапе проектирования и испытаний этой тех­
ники .

ВИХРЕВОЕ Г0РЕЛ0ЧН0Е УСТРОЙСТВО ДЛЯ
ОСУЩЕСТВЛЕНИЯ РЕЗКИ ЦВЕТНЫХ МЕТАЛЛОВ

Р. Ю.Сорокин

Научные руководители: профессор Ш.А.Пиралпшвили, 
к.т.н. В.В.Михайлов

Рыбинская государственная авиационная
технологическая академия

В качестве окислителя используется сжатый воз,дух, а горю­
чего - керосин. При стехиометрическом сжигании компонент топлива 
( S  = I) свободный кислород отсутствует. Это позволяет избе­
жать появления тугоплавких соединений в зоне реза. В ход отра­
ботки режимов резки алюминиевых сплавов средний уровень темпера­
туры факела не превышал 1800 К при коэффициенте избытка воздуха 

-- 1,5.


