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коэффициенты Си, К м и показатели степени а , & , с
принимаются в зависимости от состояния качества поверхностного 
слоя деталей, скорости скольжения VCk , давления р и времени 
приработки Т Пр .

Для режима установившегося износа скорость изнашивания 
д[] в зависимости от показателя дислокационной насыщенности 
материала поверхностного слоя К р  определяется как

д(У= С-р 'Vc*c • Р  *' Кр*- € % Р  (><j> jCKj>)or>m

где ( К р  )опт - оптимальное значение показателя дислокацион­
ной насыщенности материала поверхностного слоя.

Представленные формулы нахождения Тсп , 17пр и д С  
позволяют в полной море прогнозировать надежность узлов трения 
на этапе производства летательных аппаратов.
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Предложено решать задачи оптимизации шлифовальных кругов 
и режимов резания одновременно на базе совмещенной математи­
ческой модели и экспериментальных исследований. Это позволяет 
сократить сроки технологической подготовки.
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Предложена совмещенная модель для одновременной оптимиза­
ции характеристик;; шлифовального круга (зернистость абразива, 
твердость, структура) и режима резания. Модель представляет 
систему линейных неравенств, построенных на базе степенных


