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Актуальной задачей современной техники является создание генерато­
ров газа для вспомогательных и аварийно-спасательных систем [1]. Совокуп­
ность наиболее жестких требований к газогенераторам (ГГ) состоит в следую­
щем: безопасность в обращении, высокая готовность к использованию, мини­
мальный вес и габариты, обеспечение работы и хранения газогенераторов при 
температуре от -50 °С до +60 °С и влажности до 98 %, температура газа на вы­
ходе из генератора не более 350 К, отсутствие в газе конденсированной фазы. 
Указанные требования ограничивают применение в ГГ серийных газогенера­
торных топлив, так как типовые охладители продуктов сгорания не могут обес­
печить эти требования.

В ОКБ «Темп» при ПГТУ разработаны охладители нового типа, которые 
позволяют перейти к широкому применению ГГ с обычными серийными топли­
вами в качестве источников холодного газа. Работа предлагаемых теплоакку­
мулирующих охладителей основана на эффекте волнового теплообмена, кото­
рый возникает при определенных условиях в процессе фильтрации горячего 
газа через порошковый материал [2]. На основе выше перечисленных требова­
ний разработаны конструктивно-компоновочные решения газогенераторов с по­
рошкообразным емкостным охладителем для обеспечения работы аварийно- 
спасательного оборудования и произведены проектные расчеты по определе­
нию массы, габаритов и режимных параметров газогенераторов в целом и их 
отдельных элементов. Ниже приведены численные значения рассчитанных па­
раметров газогенератора для пневмодомкрата сдавлением 0,15 МПа и объе­
мом 0,5 .. 2 м3.

Масса: газогенераторного топлива -  2,9 кг, материала охладителя (квар­
цевый песок) -  3,8 кг, корпуса камеры -  сгорания 1,8 кг, корпуса -  охладителя 
1,7 кг, суммарная ГГ -  12 кг. Максимальный диаметр 220 мм, максимальная 
длина 490 мм. Давление в камере сгорания 40 .. 80 кг/см2, давление на выходе 
охладителя 0,15 МПа, температура неохлажденного газа 1600 К, температура 
охлажденного газа 300 .. 330 К, время работы 5 .. 10 с, температура эксплуата­
ции -50 .. +60 °С.

Таким образом, расчеты режимных параметров и конструкторская прора­
ботка низкотемпературных газогенераторов для обеспечения работы аварийно- 
спасательного оборудования (пневмодомкратов) показали возможность созда­
ния ГГ с порошкообразными емкостными охладителями в соответствии с за­
данными характеристиками.
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