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Возникновение высоких давлена! в условиях эксплуатации 20-ти 
валковых прокатных станов'-при производстве листсзсго металла тре­
бует применение высокоэффективных масел, способных 'Образовывать 
на поверхносте металла защитные от сваривания слон с белее высоки­
ми триботехническими характеристиками, чем оснсзнол металл.

Зарубежными фирмами- дан этих целей рекомендованы - масла Соыеятор 
Н-60, Соментор H-7Q (ф .Зссо ), Генрекс 25, Генрекс 26 (ф. "ЗЛобал 
Ойл"). Из. отечественного ассортимента ограничено использовались 
индустриальные Й.-Г2А» Й-204 и легированные Т-611, Т-717» Широкое 
Применение- получили TMC-6i TliO-22,. Ткринол 20? с более выегтвма 
трвботехничесяамв показателями. Однако склонность, этих масел об­
разовывать нагарные шина на полосе после обжига ограничивает ах 
применение яри прокатке цветных металлов а продажу за рубеж.

3 целые гнификагдаз используемых з  в&атсяшее- время масел 
Ш  ?т-зтуш совместно о Урал ШИЧерМетом разработан улучшенный сос­
тав ТМС-6 з нвзаевд значениями зольности, кокса и .высокими трибс- 
техничесаями- нар^етрама,; Усганоглено-. что щжмшеяяе улучшенного 
состава позволяет снизить показатель натрообрезованая до шншу- 
ш , яра этом среднее .удельно- давление-а коэффициент трен ля снижа­
ются- соответственно на IC-IoS г 1О-Й00С до сравнении с ТМС-6.


