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В.А.Овчаров, В.П.Горбунов

УНИВЕРСАЛЬНЫЕ СТЕНДЫ ДЛЯ ПНЕВМАТИЧЕСКИХ 
ИСПЫТАНИЙ АППАРАТУРЫ

Вахнейкиы к широко распространенна! опособом контроля' 
качества аппаратуры пнеаматичеокхх, гидраалячеохих и топляках 
оиотем яэделхй, bu.j сказмых проынпанноОтмв, являятея пневмати
ческие и гдцрааличесхиа испытания.

Стенды дяя тахнх испытаний на предприятиях еоетамш т около 
23% от всего парка непитательного оборудован»!.

Анализ предприятий, аксая/еаввувщих укааанное оборудование, 
показывает, что на 90% оно собстмыного иэгот&ланм, прычаы е го »
нооть атях стендов кохабкатоя от сотен до сотам тмояя рублей. _
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Проектирование и изготовление стенда как единичного образца 
привело к тону, «то -сложность среднего стенде превдаает сложность ' 
конструкции среднего металлорежущего станка. Так же соотносятся и 
затраты на их эксплуатации. -

Существует настоятельная необходимость в создании испытатель
ных стендов, отвечающих основным требованиям:

стенды .должны быть универсальными, т .е . обеспечивать испыта
ния в широком диапазоне давлений и расходов с учетом перспективы - 
развития техники испытаний;

стенды должны быть просты конструктивно и в управлении, ком- 
пановатьбя из ограниченного числа узлов и аппаратов с тем, чтобы 
обеспечить серийность изготовления основных узлов при мелкосерий- 
ном и единичном производстве самих стендов; , . ,

стенды должны допускать возможность их доработки и специа
лизации.

Решение этих задач должно обеспечить оснащение испытатель
ных участков пневмостевдами, собрангами на базе типовой модели, 
которая должна изготавливаться централка о ванно ^ поставляться пред
приятиям, ,

В результате существенно повысятся технический уровень испы
тательного оборудования, снизятся единовременные я эксплуатацион
ные затраты.

В качестве типовых предлагаются четыре стенда ткпа СНУ 4/400 
с диаметрами условного прохода пневиосястам соответственно 4 ; 6;
10 и 16 ш . . : .

Наибольшее давление на входе у  стендов 400 кгс/о«Г с преде
лами регулирования выходного давления от 0,1 кго/еНг до величины 
входного одним органом управления по двухступенчатой схеме.

В пневмосистеме,стендов использована стандартная стендовая 
аппаратура, обеспечивающая широкий диапазон рабочих давлений.

» Условно схема разделена на Три функциональных блока:
1 -  блок управления, обеспечивающий формование необходимых 

команд и про грешных давлений дяяуправления основными, расходными 
аппаратами;

2 -  пневмоблок основной, обеспечивающий при Воздействии уп- 
равлшощит команд функции регулирования и распределения давления в 
расходной магистрам, а также фильтрации рабочей среди;

3 г блок явмеремкж давления, обеспечивмвщий контроль давле
ния я защиту манометроа олучаИного превм ения давления: блок _
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выводят в вону наблюдения только один требуемый манометр, чем об
летается  работа оператора.

Кавдый аз трех функциональных пневмоблоков выделен конструк
тивно и может быть смонтирован и испытан раздельно.

Контах и депонтах пневмосистемы также может проводиться по
блочно. Этим достигается сокращение времени на техобслуживание и 
трудоемкости его проведения.

Схеме рааработеиных четырех етеццов отличаются друг от друга 
основными пнеамобжохаии, которые содержат аппараты с различными 
диаметрами условного прохода, соответствующими данному типу стен
да.

,8 схеме стенда (рис.П  с диаметром условного прохода 4 мм

х + 5 - 5 й ^

Р и с .  I .  Типовая пневмосхема 
универсального стенда: I  -  рас
пределитель, 2 -  фильтр; 3 -ре
гулятор давления; 4 -  распреде
литель; 5 -  манометр;- Б -  регу
лятор давления; 7 -  регулятор .

. давления; 8 -  дроссель; 9 -  дрос
сель; 10 -  пневмораспределятель клепанный; IJ -  блок для измере
ния давления в пнеаыосиствме
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расходный пневмоблок отсутствует, функции регулирования и распре
деления осуществляет блох управления, состоящий из пневмораопреде- 
лителей миниатюрного исполнения я малорасходно го перенастрой вае- 
мего редукционного пнеаиоклалана. /

Каждая да четырех лневмосиотем монтируется в одинаковом ти
повом пульте, при этом в металлоконструкции меняется только щиток 
для рввмащения присоединительных переходников.

Таким образом, четыре типа пневмостеодов позволят обеспечить 
диапазон испытаний от 0 до 400 кгс/с»г о диаметром условного про
хода пневмосистемы до 16 юг.

Итак, отличительные особенности предлагаема пне иное гевдов: 
наличие компактной универсальной пневмосхемы: количество 

входящих в нее пневмоаппаратов, измерительных приборов и дрганов 
управления в 2,5 . . .  3 раза меньае, чем в подобных существующих 
аналогах; .

возможность специализации стендов путем оснащения их пневмо
блоками и приборами специального назначения;

возможность трансформации одной готовой модели в другую пу- 
хек замены только расходного пневыоблока.

Эти отличительные особенности позволяют •изготавливать;их 
централизованно в качестве полуфабриката и обеспечить серийность 
и рентабельность изготовления основных узлов при мелковерийном 
производстве самих стендов.

Предлагаемые стенды не решают полностью широкий крут вопро
сов, возникающих при испытаниях различной аппаратуры. Для а того 
необходимо продолжить работы по созданию различных модулей, кото
рыми можно было бы укомплектовать подобные отводы при их поставке 
предприятиям.

В ы в о д ы

I .  Пневмосистемы универсальных отводов обеспечивают 
испытания аппаратуры в широких диапазонах давлений и расходов 
газа.

2. Унифицированный корпус отвода, содержащий резервные па
нели я отсеки для размещения специальных блоков, позволяет ре
шить задачу обеспечения рентабельности при централизованном про
ка водотзе пневмостеодов.
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