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ВИХРЕВОЙ ЖИДКОСТНО-ГАЗОВЫЙ ЭЖЕКТОР - -

В настоящей работе приводятся результаты экспериментального 
исследования закономерностей изменения основных рабочих характе
ристик \ вихревого жидко- 
стно-гаёового1 зкектора в

1977

наблюдений и промышлен
ного образца жидкостно
газового эжектора типа
Э-25, схемы которых при
водятся на рис. I .

водились на специальном 
стенде с использованием 
прозрачной модели для 
проведения визуальных

закрутки рабо
чей жидкости с различ
ной степенью интенсив
ности. Эксперименты про- f f

Наблюдения показа
ли, что определенная
степень закрутки рабочей 
жидкости, оцениваемая 
отношением вращательного Р и с .  I .  Эскизы эжекторов с завихри- 

телями



Р и с. 2. Зависимости среднеинтегра
льного значения коэффициента объем
ной эжекции от степени закрутки жид- 
кости и от внутреннего диаметра соп
ла: 2340 мм, Э -  25, a) dc ~
8 мм, б) dc = 13 мм, в) dc = 18 мм, 
I  - для осевой подачи рабочей жид
кости; 2 - для вихревой подачи рабо

чей жидкости

импульса к осевому в масштабе харак
терного линейного размера завихрителя, 
может заметно повысить уровень турбу
лентности и качество смешения взаимо
действующих потоков и тем самым спо
собствовать улучшению показателей рабо
ты аппарата.

Эксперименты позволили установить 
наиболее выгодные геометрические и ре
жимные параметры, обеспечивающие опти

мальные условия работы 
вихревого жидкостно-газо
вого эжектора,предназначен
ного для транспортировки 
газа.Наиболее выгодной сте
пенью закрутки потока явля
ется умеренная с помощью 
завихрителейс геометричес
кой характеристикой или 
степенью закрутки,лежащей 
■в интервале 0,3-0,5.Такая 
степень закрутки обеспечи
вает максимальную турбули- 
зацию потока при минималь
ных гидравлических потерях, 
о чем свидетельствуют экс
периментальные данные, 
представленные на рис. 2.

Оптимальное отношение 
площадей поперечного сече
ния камеры FK 
и сопла F,

смешения
для вих

ревого эжектора получается больше, чем для осевого аналога, рабо
тающего в идентичных условиях, что объясняется увеличением угла 
распыла выходящей из сопла закрученной струи по мере роста степени 
закрутки. Предлагается интерполяционная формула для оценки влияния 
степени закрутки на этот параметр:
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Для оптимальных условий работы Еихревого жидкостно-газового 
эжектора выходной срез рабочего сопла следует расположить на рас

стоянии 0-4 диаметра сопла внутри камеры смешения, причем большие 
расстояния соответствуют повышенным степеням закрученной струи 
0,45 и более.

Полученные данные позволяют оценить основные конструктивные 
параметры вихревых жидкостно-газовых эжекторов с тангенциальными и 
местными ленточными завихрителями. Согласно расчетных данным, под
твержденным показаниями экспериментов, одинаковым значениям степе
ни закрутки потока соответствует идентичный характер изменения ра
бочих характеристик жидкостно-газового эжектора независимо от кон
кретного типа используемого завихрителя. Поэтому при малых сте
пенях закрутки, рекомендуемых для вихревых жидкостно-газовых эжек
торов, из конструктивных и технологических соображений более целе
сообразным является использование ленточных завихрителей, изготав
ливаемых путем механического скручивания тонких металлических по
лосок.

Сравнительный анализ позволяет заключить (рис. 2), что при 
соблюдении приведенных в работе рекомендаций оптимальный вариант 
вихревого жидкостно-газового эжектора по сравнению с осевым анало
гом, работающим также в оптимальных условиях, может обеспечить 
увеличение коэффициента эжекции и повышение к.п.д. аппарата в пре
делах от 10 до 100%, причем лучшие результаты относятся к режимам 
со сравнительно небольшим отношением скоростей рабочей жидкости и 
эжектируемой среды.
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ИССЛЕДОВАНИЕ ВИХРЕВОГО ЭЖЕКТОРА
ДЛЯ СЖАТИЯ ВОДЯНЫХ ПАРОВ

П р и н я т ы е  о б о з н а ч е н и я

р ; рз - давление заторможенного потока пара перед высоко
напорным й низконапорным соплами; lfp ;У Э - удельный объем за
торможенного потока пара перед высоконапорным и низконапорным соп-


