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Ю. //.  П Л О Т Н И К О В .  Ю. А. П ЫХТ И И. Ф. И. Р И З А И С К И И  

О П Ы Т  В 1 1 Б Р А Ц И 0 1 1 1 Ю Г 0  К О Н Т Р О Л Я  Р Е Д У К Т О Р А

З а  зн а ч и т е л ь н ы й  п е р и о д  лроизБОДства и э к с п л у а т а ц и и  м о щ 
ных р е д у к то ро в ,  р а з р а б о т а н н ы х  на п ре д пр ият ии ,  з а р е г и с т р и р о 
в а л и  серию п о л о м о к  к о р п у с о в  ф о р с у н о к  и д е т а л е й  системы 
■смазки, ин ог да  и к он иче ск ой  ш ес те р н и .  Т е н з о м е т р и р о в а и п с  в ы 
я в и л о  д и н а м и ч е с к и е  н а п р я ж е н и я ,  сущсствелгпые в р е з о н а н с е  иа 
р а б о ч е м  режи.мс изделия.  И с т о ч н и к о м  в о з б у ж д е н и я  о к а з а л и с ь  
д и н а м и ч е с к и е  силы от с о у д а р е н и я  з у б ье в  г л а в н ы х  ко нических  
ш ес те р ен  по г  =  28 г а р м о н и к е  к о б о р о т а м  в е д у щ и х  в а л о в  (по 
чи с л у  з уб ье в  ве дущ их  ш е с т е р е н ) .  В о з б у ж д е н и е  усилива.тось ,  
к о г д а  по г р еш н о ст и  з а ц е п л е н и я  (по з а з о р а м ,  п р и л е г а н и ю  ио 
к р а с к е )  бы л и  в ы р а ж е н ы  б о л е е  сильно .

Ра н е е  такие  дефекты не н а б л ю д а л и с ь ,  технология  производ
ства шестерен соответ ст вов ала  ТУ-

О д н и м  из мероприятий  д л я  иск /п о ч еи и я  д е ф е к т о в  и н ао л ю д е-  
иия за  с т аб и л ьн о ст ью  п р о и з в о д с т в а ,  к р о м е  т щ а т е л ь н о й  н а л а д к и  
з у б о р е з н ы х  станков ,  было в в е д е н и е  о б о б щ е н н о г о  к о н т р о л я  к а 
чест ва  з а ц е п л е н и я  по о с н о в и о м у  т о н у  его ш у м а  путем и з м е р е 
ния соответствуюпдсй с о с т а в л я ю щ е й  ( г а р м о н и к а  z  =  28) вибро-  
п е р е г р у з о к  корпусов  и з д е л и й .  К о н т р о л и р у е м ы й  п а р а м е т р  выо-  
р а п  с учетом истории и ф и з и ч е с к о г о  с м ы с л а  яв л е н и я .  Н о р м а  
до п у с ти м о й  в и б р о п е р е г р у з к и  п о с л е д о в а т е л ь н о  у т о ч н я л а с ь  по 
м е р е  н а к о п л е н и я  опыта.  П е р в о е  з н а ч е н и е  н о р м ы  [Д] <  1 уел.  
ед и н и ц ы  в ы б р а н о  по д ан ны м  о в и б р а ц и и  н е с к о л ь к и х  д е ф е к т н ы х
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изделий ка к  гр уб ая  оценка  (0,05 ква н ти ля )  распределен ия  де- 
(})бкгиых изделий (ири ряде  предположений об этом р а с п р е д е 
лении) .  В связи со зна чительным случайным разбр осом р е з у л ь 
татов отдельных измерений с нормой сопоставляли среднее
значение  трех послед овате льных  измерений.

Отбраков!ка изделий была незначительной,  исправления  
производились  подбором 1 1 0  краске ,  подбором зазоров .  Конст 
рукция  изделия  IB этот  период не изменялась .

HcKOTOpi)ie результаты,  полученные за  иолгода,  и л л ю стри ру
ет рис. 1. Здесь  на нормально й бумаге  пре дставлены раепреде-  
леимя Бибронерегрузок корпусов  ремонтных н новых и з
делий в июне и 'ноябре, а т а к ж е  распределен ие  вибро-
н ерегрузок  изделий,  имевших дефекты.  Количество изделий в
ы лборка х  невелико,  что не позвол яет  д ел ать  о к он ча тель
ные выводы Но п р о с л е ж и в а ю т с я  в а ж н ы е  тенденции.  Раснреде-

леиия  сместились в сторону 
меньших значений виброие- 
р'сгрузок. При этом умень 
шились  не только  средние 
значения ,  ио и дисперсии,  
т. е. ха ракте рис тики р а з 
личных эк зе мп ляро в  из де 
лий ст ал и более однород 
ными, близкими,  что свид е 
тельствует  о по.вышении тех
нологической дисци.плины и 
производстве . Это относится 
и к новым, и к ремонтным 
изделиям.

Достигнутый уровень но- 
зволил снизить норму для  
новых изделий до [/(]г^0,9. 
Но'вая норма обеспечивает  
д альн ейш ее  повышение к а 
чества.  В настоящее  время 

мо ж е т  быть вновь рассмотрен вонрос  об ус тан 0 1 влении эк оно ми
чески обос.ио'ваииых норм допустимых вибраций.

Привед енн ые  факт ы  свидетелыствуют о цслесообразиости 
более широкого примемення методов  вибродиагиостики.  Ро ль  
их при эк сплу ата ции изделий хорошо известна.  На  заводах-из-  
готовитслях эти методы могут быть использованы д л я  того, т ю 
бы своевременно об н ар у ж и ть  отклонения в производстве.

Рис. 1. Распределение виброперегру
зок корпусов изделий. Обозпаченил; 
к. — виброперегрузка (в условных 
единицах); S m — пакоплеппая час
тость; S  — стандартное отклонение
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