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В настоящее время полимерная пленка разной толщины используется в огромном 

количестве в разных областях: пищевой, строительной, грузоперевозок, упаковочной [4]. 

Для того, чтобы достичь наилучшего результата при экструзии полимерных пленок, 

расплав должен дозироваться в фильеру с высокой точностью и, что особенно важно, без 

пульсаций. Колебания давления и расхода в экструдере негативно отражаются на качестве 

конечного продукта: пленка становится неравномерной по толщине и содержит пузырьки 

воздуха, что приводит к большому количеству брака и увеличению затрат на производство 

продукции. 

Главная задача агрегата – повысить производственные показатели. В РФ в настоящее 

время не производится насосов для экструзии, способных справиться с этой задачей.  

Для выполнения более строгих требований к качеству пленочной продукции, а также в 

связи с необходимостью производить все более тонкую пленку между экструдером и 

фильерой предлагается использовать шестеренный насос со специальными шевронными 

шестернями [2], форма которых была адаптирована нами под работу в насосе-экструдере (она 

происходит при маленьком числе оборотов и высоком показателе вязкости перекачиваемой 

среды, что потребовало разработки нового подхода к расчету шевронной шестерни) [1]. В этом 

случае не только снизятся пульсации, но повысится точность дозирования расплава полимера. 

Разработанный насосный агрегат представлен на рис. 1. 

 

 
Рисунок 1 – Шестеренный насос для экструзии полимеров 

По данным, полученным с производств, при установке насоса с шевронными 

шестерням брак снижается на 60 % [3]. Также данный насосный агрегат можно использовать 

в других производственных отраслях: перекачка расплавов каучука и резины или там, где 

требуется перекачка высоковязких жидкостей.  
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In order to improve the quality of the polymer film, as well as to produce a thinner film, the 

melt must be dosed into the die without pulsations, between the extruder and the die, we suggest 

installing a herringbone gear pump to reduce pulsations. The main task is to increase production 

indicators by reducing marriage. This pump can be used for pumping other highly viscous liquids. 
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