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Технологический прогресс требует от промышленных предприятий 
усовершенствования технологий производства продукции, ускорения производственных 
процессов, массовой кастомизации и персонализации продукции. Цифровые технологии все 
больше влияют на нашу жизнь, на требования потребителя, диктует новые условия рынка, что 
приводит не только к трансформации производственных процессов, но и к изменениям в 
управлении. Для достижения цифровизации производства, необходимо использование 
различных программных комплексов. 

Согласно исследованиям [1], проводившимся на реальном мелкосерийном 
производстве, была доказана эффективность применения имитационного моделирования для 
оптимизации производственного плана механообрабатывающего участка. Главное 
преимущество планирования производственного процесса при помощи имитационной модели 
– это простота реализации и низкая стоимость. 

Исследование [2] показало, что имитационная модель, созданная в программной среде 
Tecnomatix plant simulation, позволяет определить производительность вводимого в 
производственную среду оборудования, проанализировать и оптимизировать его загрузку, 
выявить и устранить «узкие места» рассматриваемой производственной системы. 

Целью работы является повышение эффективности производства с помощью 
имитационного моделирования потоков создания материальных ценностей для решения задач 
планирования на основе оперативной информации состояния производственной среды с 
помощью программно-аппаратных средств мониторинга и контроля. 

В рамках работы планируется сбор данных при помощи системы мониторинга 
состояния оборудования АИС «Диспетчер» и применении этих данных как исходных для 
имитационного моделирования в программной среде Tecnomatix plant simulation.  

Совместное использование данных программных средств в перспективе повысит 
эффективность производственного процесса, не только позволит оценить реальную загрузку 
оборудования, найти «узкие места» и т.д., но и проводить оптимизацию планирования в 
режиме реального времени.  
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In today's market, if company want to be successful, they must be capable of adapting instantly 

to the new and often changeable market demands.  
The aim of the work is to increase the efficiency of production by means of simulation of the 

flows of creating material values for solving planning problems based on the operational information 
of the state of the production environment using software and hardware monitoring and control. 
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