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Проблема совершенствования образования сварных швов на трубах ма
гистральных трубопроводах в настоящее время остается одной из актуальных. 
Прежде всего проблема коррозионной стойкости.

В настоящей работе рассматриваются конструкции сварных швов с уче
том их производства в полевых условиях, а также вопрос обработки сварных 
швов горячим пластическим деформированием.

Например, предлагается введение в конструкцию сварного шва промежу
точного элемента специальной формы из материала, обладающего антикорро
зионными свойствами. Полученные сварные соединения по боковым поверх
ностям промежуточного элемента впоследствии подвергаются горячему обжи
му.

Как показали эксперименты, горячее деформирование промежуточного 
элемента способствует существенному изменению механических свойств свар
ных швов, устраняя дефекты типа пор, а также обеспечить коррозионную стой
кость неразъемных соединений

В докладе обсуждаются технологические возможности предлагаемых 
разработок, а также перспективы их развития в условиях рыночных отношений.


