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Данная работа посвящена изучению влияния ионного азотирования на 

микротвердость и толщину упрочнения инструментальной стали Р6М5. Исследование 

проводилось на двух образцах с исходной и ИПДК структурами, прошедших обработку 

в течение 4 часов (рис. 1) и 6 часов (рис. 2). 

Установлено, что при 4-часовом азотировании толщина упрочненного слоя на 

образцах с ИПДК больше, чем на образцах с исходной структурой. На образцах при  

6-часовом азотировании толщина упрочненного слоя примерно одинакова, что на 

исходных образцах, что на образцах с ИПДК [1; 2]. 

В результате этого можно сделать вывод, что азотирование инструментальной 

стали в плазме тлеющего разряда с интенсивной пластической деформацией кручением 

при 4 часах повышает толщину упрочненного слоя. При 6 часах происходит 

выравнивание показателей толщины упрочненного слоя и микротвердости образцов. 

 

 
 

Рис. 1. Распределение твердости на образцах из стали Р6М5 с исходной  
и ИПДК структурами по глубине при ИА в течение 4 часов 
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Рис. 2. Распределение твердости на образцах из стали Р6М5 с исходной  
и ИПДК структурами по глубине при ИА в течение 6 часов 
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