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Методические разработки включают в себя набор кинема­

тических схем станков, используемых при работе над курсо­

вым проектом по курсу "Обработка конструкционных материа­

лов, режущие инструменты и станки" на потоках 2-Ш, 2-1У 

и 2-У а,б.Приведены кинематические схемы,технические ха­

рактеристики и рекомендуемая для работы техническая лите­

ратура. Материал может быть использован при подготовке 

дипломного проекта технологических специальностей.

Составители: К.Ф.Ми т р я е в, 6.Д. С м о л и н ,  

Р.В. С е л е з н е в а ,  А. А. Е р е м е е в ,

Л.И. Т а р а с о в а .
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