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К изделиям, изготавливаемым холодной листовой штамповкой, в 

современной авиационной технике предъявляются высокие 

требования к точности размеров, прочностным и эксплуатационным 

характеристикам, массе и внешнему виду. Цель работы: 

спроектировать технологический процесс изготовления детали 

«патрубок» с минимальным числом переходов вытяжки, в результате 

которого можно получить деталь, удовлетворяющую всем 

предъявляемым к ней требованиям. Для достижения поставленной 

цели рассчитаны технологические параметры процесса штамповки, 

разработана поэтапная схема изготовления детали, предполагающая 

вытяжку за три перехода. Для подтверждения возможности вытяжки 

детали «патрубок» за три операции проведено математическое 

моделирование процесса вытяжки в программном комплексе Ansys. В 

результате проведенной работы спрогнозировано появление дефекта в 

виде складок, который устранен за счет применения вытяжки с 

прижимом. Также определены напряжения и деформации материала 

заготовки, усилия вытяжки, характер изменения толщины материала 

детали на каждой операции. При вытяжке детали «патрубок» за три 

операции утонение материала составило 10-13%, уровни напряжений и 

деформаций в опасном сечении детали не превысили допустимых 

значений. 
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