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В предлагаемом устройстве стабилизируется максимальная 
глубина пропдавления. Информация об отклонении от максимальной 
глубины выделяется способом синхронного детектирования сигнала 
датчика проникающего рентгеновского излучения. Возможность при­
менения этого способа определяется экстремальной зависимостью 
глубины проплавления, а, следовательно, и интенсивности проника­
ющего рентгеновского излучения-от уровня фокусировки электронного 
луча относительно поверхности свариваемых деталей. В устройстве 
осуществляется модуляция тока фокусировки, в результате чего в 
спектре сигнала датчика появляются составляющие с частотами, 
кратным частоте модуляции, амплитуды которых пропорциональны 
Ееличине отклонения, а фазы определяют направление отклонения.
При отклонении глубины проплэвления от максимальной на выходе 
детектора формируется напряжение, пропорциональное отклонению. 
Этот сигнал подается в фокусирующую систему для устранения 
отклонения. Погрешность стабилизации не превышает 0,6% от глу­
бины проплавления.

Устройство внедрено е производство и применяется при ОЛС 
корпусных и агрегатных узлов.
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Для устранения недостатков электронно-дуговой металлизации: 
повышения скорости частиц и уменьшения диаметра частиц, умень-


