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Применялась дробеструйная установка, модернизированная 
для упрочнения деталей разнообразной номенклатуры. Установку 
снабжена устройством, позволяющим обеспечить равномерную обработ
ку шариками как плоских, так и осесимметричных деталей. Обработ
ке подвергались детали из алюминиевых, титановых сплавов, стали 
30XI6A и др. Определены оптимальные режимы обработки деталей 
различной конфигурации. Модернизированная установка использована 
для проведения лабораторных работ по курсу "Технология производ
ства авиационных двигателей".
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Предложено решение задачи определением формы входного напря
жения, обеспечивающего формирование наибольшего числа различных 
сигналов с минимальными искажениями. В качестве меры точности 
использовался минимум среднеквадратического отклонения (СКО), а 
в качестве входной функции, отвечающей требованиям универсаль
ности и точности, принято постоянное напряжение, представляющее 
собой носле инвертирования прямоугольные импульсы. Схема состоит 
из генератора прямоугольных импульсов (ТЛИ), регулируемого


