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Исследовалось формование и спекание пористых элементов из 
порошка алюминия.

В качестве добавок использовались порошки Си , Zr\ , $L , 
которые вводились путем механического смешивания с алюминиевым 
порошком, а также, для равномерности распределения элементов по 
объему, химическим осаждением из раствора. Образцы изготавлива
лись прокаткой в виде пористой ленты или колец. После формова
ния заготовки спекались в вакууме. Полученные образцы пористых 
элементов подвергались металлографическому и электронномикроско- 
пическому анализам. Испытания на сжатие показали, что наиболь
шей прочностью обладают образцы с добавками Си. Плотность полу
ченных образцов составляет 1,8-2,3 г/см3 . Пористость - 18-28/5.

Определены технологические параметры процессов получения 
пористых элементов с заданныш свойствами.
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Проведенный рентгеноструктурный анализ показал, что про
цессы гидрирования-дегидрирования вызывают значительные измене
ния фазового состава и структуры сплавов, происходит перераспре
деление легирующих элементов, вызывающее уменьшение количества 

-фазы.
Установлено, что на всех технологических операциях по изго

товлению порошка происходит увеличение и накопление примесей 
в материале.

Изменяя режимы процессов гидрирования-дегидрирования 
титановых отходов, можно управлять свойствами полученных порош*


