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Разработано несколько экологически чистых и безвредных для 
рабочих способов обработки на инструментальных контурах плоских 
заготовок из Ш Ш  толщиной 3...50 мм.

'При обрезке припуска на заготовках толщиной до 15 мм исполь
зуется обрезной блок, состоящий из пары плоских ножей со скошен
ными режущими кромками. Процесс реререзания обрабатываемого мате
риала осуществляется в два этапа: черновой обрезкой с созданием 
дополнительного усилия перпендикулярно плоскости разделения, 
обеспечивающего осевое сжатие, и последующей чистовой обрезкой 
отдельных слоев ГОШ.

Обрезка припуска на заготовках из П1Щ толщиной более 15мм 
влечет за собой резкое увеличение потребных усилий на отрезные 
ножи, что вызывает предварительное расслаивание материала при
пуска на отдельные элементы. Со стороны свободного края обеспе
чивается неподвижность еще неперерезашшх слоев ПКМ с последующим 
внедрением отрезных ножей вглубь обрабатываемого материала.

Рассматриваются технологические параметры процессов обрезки 
припуска по предлагаемым способам и их влияние на качество 
поверхности разделения, а также конструкция штамповой оснастки.
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Исследуется-влияние режимов напыления на свойства покрытия 
из композиционного материала системы нитрид бора - углерод-ни
кель, где нитрид бора и углерод являются твердой смазкой. Работо
способность уплотнительного срабатываемого слоя зависит от 
его твердости и химического состава, которые определялись режи
мом напыления и дисперсностью исходной шихты.


