
упругую деформацию, влияние толщины технологической оболочки 
на параметры деформации и качество получаемого изделия, зазоры 
между клиньями, технологической оболочкой, центральным стержнем 
и изделием, скорость нагреЕа и т.п..

Математическая модель, раализовашсая на IBM PC, позволяет 
также управлять величиной деформации технологической оболочки 
и ВКМ изменением температурного поля. Поскольку процесс требует 
непрерывного контроля температуры и деформации в рабочей зоне 
эти функции возлагаются на ЭВМ.

ИЗМЕНЕНИЕ РАЗМЕРОВ ДИФФУЗИОННЫХ ПАР ПРИ ОТРИТЕ
ПОД ВЛИЯНИЕМ ПОЛЗУЧЕСТИ
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Выполнены расчеты влияния "граничной кинетики" но переме­
щение мекфазных границ, а также физику эффектов Киркендалла и 
Френкеля. Рассмотрены возможные механизмы миграции дефектов в 
некоторых материалах и их взаимодействие при различных напря­
женно-силовых и т.п. условиях. Анализируется влияние точечных 
дефектов и дислокаций на скорость ползучести и на диа-локацион- 
но-вакансионный механизм диффузии с учетом взаимодействия 
объемной и зернограничной ползучести при невысоких напряжениях.

ЯВЛЕНИЯ НА ГРАНИЦЕ РАЗДЕЛА ТВЕРДОЕ ТЕЛО-РАСПЛАВ 
ПРИ НОВОМ ПРИМЕНЕНИИ МЕТОДА ПОВЕРХНОСТНОГО 
УПРОЧНЕНИЯ - ЦЕМЕНТАЦИИ УГОЛЬНОЙ ДУГОЙ (ЦУД)
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Приводятся результаты исследований структурных и физико­
химических преобразований, происходящих з зоне наплавленного 
слоя. Использование методов сравнения спектров, полнослойного 
количественного спектрального анализа и металлографических ис­
следований показало, что ЦУД действительно следует рассматривать


