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Неоднородность химического состава -  ликвация сплавов возникает при 
их кристаллизации. При этом состав кристаллов, образующихся в начале за
твердевания, может существенно отличаться от состава последних порций кри
сталлизующегося матричного раствора. Чем шире температурный интервал 
кристаллизации сплава, тем большее развитие получает ликвация, причём 
наибольшую склонность к ней проявляют те компоненты сплава, которые наи
более сильно влияют на ширину интервала кристаллизации (для стали, напри
мер, сера, кислород, фосфор, углерод). Ликвация оказывает, как правило, 
вредное влияние на качество металла, т. к. приводит к неравномерности его 
свойств.

Целью данной работы было сравнительное исследование колебаний ма
рочного состава по сечению проката стали 19ХГНМА разных заводов- 
изготовителей.

Для анализа были взяты по одному прутку из двух плавок производства 
ОАО «Электросталь» и ОАО «ОЭМК» диаметром 9 0 - 1 1 0  мм. Из прутков выре
зали темплеты поперечного сечения толщиной 15 мм, и с использованием по
верхностного спектрального анализатора SA -  2000 фирмы «Leco» через каж
дые 5 мм по диаметру определяли содержание элементов марочного состава: 
С, Si, Мп, Cr, Ni, S, Р, AI и Мо. Полученные значения анализировали, используя 
методики статистического анализа.

Установлено, средняя квадратическая ошибка для элементов марочного 
состава ОАО «Электросталь» изменяется от 0,001 -  0,018 % масс. При этом ко
эффициенты вариации изменяются от 1,6 до 38,0%. Наибольшие изменения 
относятся к содержанию серы. Средняя квадратическая ошибка для элементов 
марочного состава ОАО «ОЭМК» изменяется от 0,0008 -  0,024 % масс, а ко
эффициенты вариаций -  от 1,1 до 18,5 %. Наибольшие колебания состава ха
рактерны также для серы и алюминия. Размахи содержания углерода у стали 
ОАО «Электросталь» почти в два раза больше, чем у «оскольской» стали, а 
размахи легирующих элементов равны или меньше.

Для сравнения рассеивание результатов по отдельным элементам раз
ных плавок одного завода и одинаковых элементов разных заводов использо
вали критерий Фишера. Расчеты показали, что в целом разброс значений у 
плавок одного завода практически по всем химическим элементам идентичен. 
Оба завода имеют одинаковый разброс по марганцу и никелю, а по всем ос
тальным элементам меньший разброс имеют стали ОАО «ОЭМК».

Таким образом, в изученных плавках стали 19ХГНМА наиболее сильная 
макрохимическая неоднородность характерна для проката ОАО «Электро
сталь».


