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удовлетворительной приработки. Статистика' показывает, ото возни­
кновение дефектов приработки зависит от внутренней геометрии 
подшипника. В йстности, обнаружено существенное вда гниз на по­
явление дефект приработки величин углов контакта шариков с 
арочными желоба» з:лец.

Для анализа этого явления было дополнено теоретическое после­
дование влияния внутренней геометрии подшипника с четырехточеч­
ным контактом на характер его работы.' Были исследованы нормаль­
ные усилия, напряжения, скорости скольжения, толщины масляных 
слоев к тепловыделения в контактах шариков е жалобами шлвц.йз- 
ыотш т внутренней геометрии рассматривались только в пределах 
допуейов на изготовление соответствующих размеров.

Результаты расчетов подтвердили влияние углов контакта шари­
ков с арочными желобами колец на работоспособность подшипника.
В частности установлено, что. при прочих равных условиях о умень­
шением углов контакта нормальные - в контактах увели 'в 
ся даже при чисто осевой нагрузке, Так, яри изменений углов кон­
такта в пределах допусков на изготовление размеров подшипника 
нормальные усилия могут отличаться на 10-30%.

Измерение углов контакта шариков с арочшда желобами колец 
я дтбор подшипников но величинам углов, контакта позволили вдвое 
сократить случаи появления дефектов с четерехточечным контактом 
при сдаточных. ъ аниях изделий. ,
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