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Известно, что качество подоом яо геометрический параметрам 
во многом зависит от изменения решит грег-шя по площади о.чага де­
формации, Процесс прокатки, как пушило, осуществляется со смазкой.

Поскольку скорость цроката® на современных листовых станах 
колеблется от 10 до 20. м/с а время прохождения полосой очага 
деформации составляет 0,005/),001 с-.: , т .е . соизмеримо с временем

характер 'течения по критериям Рейнольдса, Сдружала а Фруда, а так­
же J их реологические свойства.

За ases тоге, что ешэка выдавливается на;очага деформации, 
ооздаетоя дополнительная подъемная сила.

В представленном докладе решена задача трехмерного течения 
■ смазки с учетом контактЕых деформаций валков и полосы.

С учетом v  — {теплопередачи и расдределешя удельной 
нагрузки чао очагу получено выражение толщины слоя смазки в очаге 
деформации как 'функции координат к времени.

Сравнивая подученную толщину слоя смазки с суммой средних воз­
растных величин микронеровностей валко» и полосы можно определить 
изменение режима трения по площади контакта валков с полооой.

На осиовё^извастной зависимости вязкости смазки-от~давления' 
s* температуры шгас показать каменаше толщины сдоя смазки,а 
т а я т , я характернотику режимов-трения-как функцию временя и 
яэощинат. Птучвтш е уравнения справедливы как для стационар­
ного, так и для переходак процессов в очаг© деформации.

РетшаедестааяешоЁ задача необходимо д а  црогнозированиа 
■ Ш йаfifla  lasses' при разгшчшх технологкчесних параметрах прохаишГ*


