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Одной ш$ гдавша  причин, ограничивающих срок служба бытовых 
хшюдадънкков, являемся прездевременнжй износ поддатштсов скольже
ния криБошшшо-яитуЕного механизма компрессора.., Принудительная по
да^ смазкж не всегда обеспечквает надежный гвдродкнамический ре-
зам работы кинематических пар, следствием чего является их пош-%
шенннй износ. Исследование влияния различных факторов на условия 
сшзки подишшншгов механизма представляет собой достаточно сложну® 

задачу, так как яоряшшв компрессор! содержат яескольв» пар 
трения, работащих в еясжшх условиях нагружения.

Принятая методика исследовашЁ предусматривала шкешалькое 
приближенна условий испытаний к работе реального изделия. Соответ- 
ствунцая доработай серийного компрессора ДХЗ-1010 позволила элек
трически изолировать друг от «друга все три оперные поверхности,» •
охватнващие шейки коленчатого вала, а гажке поршневу® систему .
Это дало возможность использовать для анализа состояния смазочно
го слоя в каждом из подашников известный метод оценки' толщины 
разделяющей пленки путем замера ее омического сопротивления.

Проведенные нссдедовевия позволили установить вякание на режш 
трешя ряда основных конструктшшо-технологкчвоких параметров: ди
аметральных зазоров в кинематических дарах, шероховатостей • сопря
женных поверхностей, размеров и углового положения смазочной ка

навки и др. На основании получехашх .результатов разработаны реко

мендации, позволявшие улучшить условия работы пае трения.


