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Ври определении вэноеннг свойств триад трения "даталл-шело-

'!ив»алш“ на Ч!М об т т  не учинвайг? что процесс изнашивания на
ивх не является монотонней!' не состоит ж$ различных фаз» причем »
1*« фаза имеет место при сосредоточенном эгд, а 2-я при распре
деленном по площади контакте. Поэтому расчет износа при распре
деленном контакте из данных опытов на ЧШ (и да других машинах дт,э_ 
и т  с сосредоточенным контактом) должен производиться не для 
пути трения L от начала испытания» а только для пути 2-й фазы 
Ц  “  L *  L, * где L,-  путь 1-й фазы. Разграничение " ‘ этих фаз 
особенно важно вря испытаниях на истирание» У триад с посредст» 
вещными антиистирагельвдщ свойствам. величина NL. мала и при 
бояжхз L -ев можно пренебрегать. Но у триад с высокой антиисти- 
рательной эффективность» в условиях ЗТД контакта (например» при 
Маслах с антгаетирательными присадками» высокой вязкости 
щ/или с высоким пьезакоаффяцяентом вязкости) игнорирование 1-й 
фазы ж допущение » L  может приводить к грубым ошибкам при 
расчете интенсивности изнашивания. "Г дохяшкгдля-; примера, 
приводятся значения L , (в  обвращающегося шарика), полученные 
при испытании некоторых масел на ЧШ со стандартными шариками 
01 Я ,? мм при Р =80Я, =Х42ЬтнгХ,яри комнатной температуре масла 
(в  числителе) я 100°’“’ .?-в знаменателе): иаоло трансформаторное 
С Vjg = 8мч?/е)г 2200/2000  ̂ Цилиндровое 52 СУ® = 79 7ш^/с): 
110000/7000; Трансформаторное с серофосфорной присадкой ДФ-П: 
200000Д15000| то же с кальциевой .присадкой ШСя: 500ОДО000.
Эти цифр® могут беть использована для качественной оценки вли
яния масел разянх сортов на истяравяе поверхностей при эгд коэ- 
такга.* ■


