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КЛЕПКА ЖАРОПРОЧНЫМИ ЗАКЛЕПКАМИ

Применение заклепок из сплава на никелевой основе при 
сборке камер сгорания и направляющих аппаратов авиадви­
гателей ставит задачу дальнейшего совершенствования про­
цессов клепки жаропрочными заклепками.

Применяемые в настоящее время методы клепки не дают 
стабильного качества и необходимой надежности. Кроме того , 
применение ручной горячей клепки приводит к низкой произ­
водительности труда.

На основании проведенного конструктивно-технологичес­
кого анализа заклепочных соединений,- применяемых для клепки 
узлов двигателя, выявили возможность использования новых 
способов клепки, магнитно-импульсного способа для замены 
ручной клепки в труднодоступных м естах ; клепки с раскаткой 
взамен ударной клепки узл ов , прочностные характеристики 
элементов которых уступают механическим свойствам мате­
риала заклепки.

На основании проведенных исследований разработан тех­
нологический процесс клепке камеры сгорания. В отличие 
бт применяемого способа горячей прессовой клепки в два 
перехода с предварительным холодным осаживанием и оконча­
тельным осаживанием без прижима пакета предлагаемый техно­
логический процесс производится в один переход с по­
мощью специально разработанной обжимки.

Разработанный инструмент позволяет осуществлять горя­
чую прессовую клепку в автоматическом режиме, выполняя 
прижим п акета, нагрев и осаживание заклепок за  один рабочий 
ход пресса.

Применение разраоотанного технологического процесса 
обеспечивает высокие прочностные характеристики, увели­
чивает ресурс заклепочных соединений в 2-4 р а за , а также 
повышает производительность труда.


