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ИССЛЕДОВАНИЕ МЕХАНИЗМА ДЕЮМИРОВАНШ ПРИ КАЛИБРОВОЧНЫХ 
ОПЕРАЦИЯХ ЭЕИ

Опыт освоения процессов ЭГШ показы вает, что одной из 
важнейших задач  является расширение технологических возможнос
тей деформирования металлов на серийных электрогидроимпульсных 
прессах. При выполнении калибровочных операций конструктивные 
элементы деталей характеризуются большой жесткостью своей 
формы и их формообразование требует локализации деформаций в 
ограниченной зон е. Поэтому весьма актуальным является иссле
дование условий оптимального деформирования при калибровке. 
Условия оптимального деформирования предполагают обеспечение 
необходимых характеристик нагрузки (амплитуды и длительности 
волны давления, распределения силового поля по сечению разряд
ной камеры) с целью получения детали с заданной точностью.

Проведенные экспериментальные исследования по механизму 
деформирования при калибровке позволили созд ать  методы и 
разраб отать  устройства для концентрации силового поля в  локаль
ных зонах заготовки .
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