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ФОРМООБРАЗОВАНИЕ И ОБРЕЗКА ПРОСТРАНСТВЕННЫХ ДЕТАЛЕЙ 
ГИДРОЭДАСТИЧНОЙ СРЕДОЙ НА ПРЕССЕ QAB-32

На предприятии значительная номенклатура деталей пере
ведена с листоштамповочных молотов на штамповку гидроэластич
ной средой на прессе QAB-32.

Основной применяемой схемой формообразования является 
вытяжка по пуансону с подвижной опорой. Кроме этого , приме- 
ш е т с я  вытяжка в матрицу, штамповка по формблокзм и обрезка 
про с траиств ешщх дет алей.

Проанализированы особенности формообразования глубоких 
деталей о наклонным дном гидроэластичной средой,обусловлен
ные наличием больших свободных зон (пространства между пуан
соном и прижимом) в начальный момент штамповки.

Разработана конструкция оснастки, позволяющая уменьшить 
свободную зону в процессе формообразования и расширить 
номенклатуру деталей, штампуемых на прессе QAB-32. Проведен
ные эксперименты дали положительный р езу л ьтат .

Проведены исследования процесса обрезки пространствен
ных деталей гидроэластичной средой, позволившие выдать реко
мендации до проектированию оснастки и разработке технологи- 
ческосо цропессо.

Р;сеработанные технологические процессы и оснастка 
внедрены в производство.

Внедрение- штамповки на прессе QAJ3-32 позволяет:
- уменьшить трудоемкость изготовления деталей в  10 р а з ;
-- уменьшать объем ручных доводочных работ в 3 р а за ;
-  уменьшить расхода на штамповочную оснастку в 7 р а з ;
~ повысить коэффициент использования материала с 0 ,4  до 0 ,6 5 ;
-  уменьшить уровень шума в цехе.


