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Результаты калибровки представлены на рисунке 2. На данном рисунке 

изображены расчетная (1) и полученная в результате эксперимента (2) 

зависимости. Из полученных данных следует, что ошибка измерения 

разности фаз из-за разности длины соединительных коаксиальных кабелей 

и других помех составляет около 57⁰. При учете ошибки разность между 

теоретической и полученной экспериментально зависимостями составляет 

не более 2%. Соответственно, необходимо учитывать данное значение при 

дальнейших измерениях. 
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На рисунке 1 приведена структурная схема процесса формирования 

информационных параметров на различных этапах реализации 

математической модели сканирующего вихретокового преобразователя 

микротвердости упрочненных металлических поверхностей (СВТПМ). Как 

видно из рисунка процесс формирования состоит из двух основных этапов. 

Символом “Ι” обозначен первый этап, на котором формируются исходные 

данные, необходимые для реализации математической модели СВТПМ. На 

“ΙΙ” этапе показана реализация математической модели СВТПМ на 

функциональном уровне. Буквами “А-К” обозначены последовательные 

этапы, во время которых необходимо выполнить определенные операции 
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для получения искомых значений микротвердости на соответствующей 

глубине. Цифрами от 1 до 14 обозначены этапы методики определения 

микротвердости с помощью СВТПМ [1]. 
 

 
Рисунок 1 – Структурная схема процесса формирования информационных 

параметров на различных этапах реализации математической модели СВТПМ 
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